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La prg sen te. invention a' pour objet line nomrelle composition 
grasse pour la realisation de produits cosm^tiques et notanunent de 
produits de maquillage. La pr§sente invention a §galeinent pour ob- 
jet les compositions cosmetiques contenant ladite composition grasse. 
5 Connne ceci est bien connu les produits de maquillage du type 

rouge 3 l^vres en stick ou 6n pate, ou mascara sont constituSs 
principalement d'une base grasse cpii est un m§lange d'une ou plu- 
sieurs cires et d'une ou plusieurs huiles. 

Les huiles et les cires qui peuvent ^tre utilisSes pour la 
10 r§alisation de tels produits de maquillage sont d'origine trds 
' diverse, leur choix d§pendant avant tout de la destination des 
produits* 

Juscfu'S ce jour on a exclusivement prgconis§ 1' usage de cer- 
taines cires ou huiles d'origine anlmale, v^ggtale ou min§rale ou 

15 de certaines substances synth§tiques ayant des propri§t6s analogues 
a cell,es des substances naturelles et pouvant de la sorte avanta- 
geusement les remplacer. 

Bien qu*utilis§es de fagon courante en. cosmgtique, ces cires 
et ces huiles, qu'elles soient d'origine naturelle ou synthgtique, 

20 ne permettent pas de conf §rer aux rouges Si levres en stick ou en 
pate et aux mascaras des propriStSs totalement satisf aisantes no- 
tamroent en ce qui concerne d'une part la soliditg des sticks et 
d* autre part la brillance, la meilleure adhgrence et la persistan- 
. ce du film d§posg sur les levres ou sur les cils» 

25 En effet, il importe d'une part que les rouges a ISvres sous 

forme de stick prgsentent une bonne resistance de sorte que lors 
de i" application il ne se produit pas de rupture ou cassure du ba- 
'ton et d' autre part que les rouges a l&vres sous forme de pate et 
.les mascaras pr§sentent une bcmne adhgrence tout en ayant une bril- 

30 lance suff isante. 

La Socigtg dCTianderesse apr&s d'importauites recherches vient 
de constater de fagon tout-a-fait surprenaiite qu'il gtait possible 
de rgaliser d'excellents produits de maquillage et notamment des 
rouges a levres en stick ou en pate et des mascaras ayant les dif- 

35 fgrentes proprigtgs mentionnges ci-dessus lorsque l»on utillsait 
en tant que base grasse une con^sition contenant en mgleuige au 
moins un corps gras cosmgtique et au iqpins un copolym^re d'un type 
particulier ayant une grande affinitg pour le corps gras et gtaht 
non-toxique. 

40 La prgsente invention a done pour objet, a titre de produit 
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industriel nouveau, une nouvelle composition grasse pour la r§ali- 
sation de produits cosm^tigues , cette nouvelle composition grasse 
§tant caractSris§e par le fait qu'elle comprend en m61ange au moins 
un corps gras cosmgtique et au moins un copolym&re non-toxique cor- 
respondant 3 la formule suivante : 



10 



-CHw - CH 



= O 



la 



lb 



15. dans laquelle : 



20 



25 



reprisente iine chadlne hydrocarbon§e saturee^ lin§aire ou rami- 
fi^e, aycuit de 1 cl 19 atbmes de carbone; 

reprfisente un radical -pr is dans le groupe constituS par : 
' a) - O - H - R^, R^ ayant la mime signification que R^ 

. O 

mais est different de R^ dans un m§me cc^lymSre, 

b) - CH^ - Rgf Rg repr^sentant une chalne hydrobarbon^e sa- 
turSe; lin§aire ou ramifiSe, ayant de 5 ^ 25 atomes de carbone, 

c) -r O - R^./ R^ representant une chaine hydrocarbonSe satur§e, 

DO 

ayant de 2 ^ 18 atomes de carbone^ 



et d) - CH^ - 



g - C - R^, repr§s.entant une chaine hydrocarbo- 



30 



35 



40 



n§e saturSe , . lin^aire qu ramifi§e,. ayemt. de 1 Si-. 19 ,atomes de car- 
bone, 

et R^ represente un atome d'hydrogSne quand R^ repr€sente les 
radicaux a) , b) ou c). ou represente un radical m§thyle quand 
R^ reprSsente le radical d) , ledit copolj^Sre devemt gtre const!- 
tu§ d'au moins 15% en poids d'au moins un monom^re d§riv§ d'un mo- 
tif la ou d*un motif lb dans lesquels les chalnes hydrocarbonSes f 
satur6es ou ramifi^ea, ont au moins 7 atomes de carbone. 

Selon I'inventionr on. entend par "corps gras** une cire, ou 
un melange de cires, ou encore un mSlatnge d'au jnoins une cire et 
d'au moins une huile. De fagon pr6f§rentielle, le *borps gras" 
selon 1' invention est constitu§ de 6 ^ 100% d'au moins une cire 
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et de O a 94% d'au moins une hulle. 

La pr§sence dsLns la conqposxtion grasse d'au moins un copp- 
lymdre tel que d§fini cx-dessus, permet de conferer aux produits 
de maquillage se prisentant sons forme de stick une grande r§sis- 
5 tance ^ la rupture, une excellente brxllance et une tres bonne 
tenue du film depos§ sur les l^vres. 

Pour les compositions se pr§sentant sous forme de pate, et 
notamment de rouges k l&vres ou de brlllants '^ livres, la presence 
d'au moins un copolym&re permet.de conf§rer Si ces compositions une 
10 trds bonne onctuosite, une grande souplesse et une excellente bril- 
lance du film d§pos§ sur les l^vres ainsi qu'ime bonne adherence 
. et une augmentation de la persistance de la brillance du film,- 

Pour les compositions se presentant sous forme de mascaras , 
la presence d'un copolymere ameliore §galeraent 1* adherence du 
15 film et augmente la resistance S I'eau du film depose sur les oils. 

Les copolymSres tels qu'ils viennent d'etre dScrits prec§- 
deniment pr§sentent tous la particularity d'etre liposolubles , 
c'est-a-dire ont une grande affinity pour les cires et les huiles 
avec lesquelles ils se trouvent en m§lange^ C'est cette proprietfi 
20 d'une grande importance qui permet de conf§rer d'excellentes qua- 
lites aux compositions cosm§tiques realisees IL partir de la compo- 
sition grasse selon 1^ invention. 

Cette liposolubilite des copolymdres est due k la presence 
d'au moins 15% en poids d'au moins un monom&re comppirkant une chal- 
25 ne grasse ayant de 7 a 25 atomes de carbone, 

Selon 1* invention r le corps gras est pr§sent dans une pro- 
portion comprise entre 6S a 98% rnais de preference entre 75 i 
S5% et le copolymere dans une proportion comprise entre 2 1 35% 
mais de preference entre 5 a 25% par rapport au pqids total de la 
30 composition grasse. 

II doit etre remarque que dans la composition grasse selon 
1' invention, le copolymere tel que defini ci-dessus pent etre 
utilise soit seul, soit en meicuige avec un autre copolymSre du mSme* 
type ou encore en melange avec un homopolymdre liposoluble. 
35 Parmi les homopolymeres . de ce type, on peut en particulier 

citer ceux resultant de 1 " hcaaopolymerisation d* esters vinyliques 
ayant de .9 3 22 atomes de carbone ou d'acrylates ou de methacry- 
lates d'alkyle, les radicaux alky les ayant de lO 3 20 atcsnes de 
• carbone. 

40 De fagon preferentielle, I'homopalymere est pris dans le 
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groupe constitug par t le polystearate de vinyle, le polystgarate 
de vinyle reticule S I'aide de divinylbenzene^ de dlallylether ou 
de phtalate de diallyle,. le polymgthacrylate de diearyle, le poly- 
laurate de vinyle, le polymgthacrylate de lauryle^ le polyacrylate 
5 de stiaryle, le polyacrylate de lauryle/ ces polyacrylates et poly- 
mgthacrylates pouvant Stre rgticiiles h I'aide de dimSthacrylate 
de I'StlyEne glycol ou de tgtraSthylSne glycol. 

COTnne il a gtg prgcisg ci-dessus le corps gras peut €tre 
constitue d'une ou pluslenrs cires et dans ce cas, celle-^ci peut 

10 etre par exemple l»ozokerite, la lanoline, l»alcool de lanoline, 
la lanoline hydroggnge, la lanoline acetylge, la cire de lanoline, 
la cire d'abeille, la cire de Candellila, la cire microqristalline, 
la cire de Camauba, I'alcool cgtylique, I'alcool stgarylique, 
le spermaceti, le beurre de cacao, les acides gras de la lanoline, 

15 pgtrolatum, les vaselines, les mono, di et tri-glycgrides con- 
crets a 25**C, les esters gras concrets a 25 'C, les cires de sili- 
cone telles que le methyloctadecane-oxypolysiloxane et le poly 
(dimgthylsiloxy) stgaroxysiloxane, la monogthanolamide stgarique, 
la colophane et ses dirives tels gue les abigtates de glycol et 

20 glycerol, les huiles hydrogengs concrStes 3 25^C, les sucrp- 
glycgrides, et les oleates, myristates, lanolates, stgarates et 
dihydroxystgarates de Ca, Mg, Zr et Al.' 

I.e corps gras peut ggalement etre constitug d'un mglange d'au 
moins une cire et d'au moins une huile et dans ce cas I'huile peut 

25 gtre par exemple z I'huile de paraffine, 1' huile de Purcellin, le 
....^^^^^^i®?^^^^®' I'buile d'amande douce, 1' huile d'avocat, l» huile 
de calophyllum, 1 'huile de ricin, I'huile de cheval, I'huile de 
porcr I'huile d'olive, les huiles mingrales ayant un point d'gbul- 
lition con^ris entre 310 et 410*C, les huiles de silicone telles 

30 que les dimgthylpolysiloxane^^, de I'alcool linolgique, I'alcool 
linolgnigue, IValcool olglque, 1' huile de geiaaes de cgr gales telle 
que 1 'huile de germes de big, le lanolate d'isopropyle, le palmi- 
tate d*isopropyle, le myristate d'isopropyle, le myristate de 
butyle, le myristate de cgtyle, le stgarate d'hexadgcyle, le 

35 stgarate de butyle, I'oljSate de dgcyle, les acgtyl-glycgrides, les 
octanoates et dgcanoates d'alcools et de polyalcools tels ceux de 

. glycol et glycgrol, les ricinolgates d'alcools et de polyalcools 
tels celui de cgtyle,. I'alcool isostgarylique, le lanolate d'iso- 
cgtyle, I'adipate d'dlsopropyle, le laurate d"hexyle et I'octyldo- 

40 dgcanol. 
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Cojnme le precise la formule I, les copolymSres entrant dans 
la composition grasse rgsultent de la copolymerisation d'au moins 
un ester vinylique et d'au moins iin autre monomere qui peut etre 
une a-ol6fine, un alkylvinylgther ou un ester allylique ou m^thal- 
5 lylique. 

Les a~olefines, les alkylvinyl^thers et les esters allyliques 
ou mSthallyliques n'gtant pas des monomSres homopolym§risables , 
k 1' inverse des esters vinyliques, il s"ensuit que les copolyradres 
qui rSsultent de la copolymgrisation d'au moins un ester vinylique 
10 et d'au moins un monomSre non-homopolym6risable tel que ceux men- 
tionnes ci-dessus, sont en genSral constitugs de 50 a 95% en moles 
d'au moins un motif la et de 50 I 5% en moles d'au moins un motif 
' lb dans lequel reprgsente les radicaux - CH^ - - o - R ou 
- CH^ - O - C - R„ • ^ ^ ^ 

» ■ f 

Les copolym^res peuvent egajLement resulted de la copolymg- 
risation d'au moins un ester vinylique et d'au moins un autre ester 
vinylique diffgrent du premier. 

Dans ce cas, coimae indiqug ci-dessus^ les esters vinyliques 
20 sont homopolymgrisables et les copolymSres de ce type sont en ggng- 
ral constitues de 10 t 90% en moles d'au moins . un motif la et de * 
h 10% en moles d'au moins un motif lb dans lequel R2 reprgsente 



30 



90 



le radical - O - C - R^. 

4 



25 Parmi les esters vinyliques conduisant au motif de formule 

la, ou au motif de formule lb dans lecrael R^ O - C - R,, on peut 

- I * 

citer s I'acgtate de vinyle, le propionate de vinyle, le butanoate 
de vinyle, i'octanoate de vinyle, le dgcanoate de vinyle, le laura- 
te de vinyle, le stgarate de vinyle, I'isostgarate de vinyle^ le 
dimgthyl-2,2 octanoate de vinyle, le dlmgthylpropionate de vinyle, 
et le cecanoate de vinyle. 

Parmi les a-olgf ines conduisant au motif de formule lb dans 
lequel R2 ^2 " ^5' ^^^^ citer : l'oct^ne-1, le dod§cene-l, 

35 l'octadgcSne-1, l'eicosSne-1, et les mglanges d'a-blgfines ayant 
de 22 a 28 a tomes de carbone. 

Parmi les alkylvinylgthers conduisant au motif de formule 
lb dans lequel r^ = - o - R^, on peut citer ; I'gthylvinylgther, 
le n-butylvinylether, I'isobutylvinylgther, le dgcylvinylgther, 
40 le dodecylvinylgther/ le cgtylvinylether et I'octadecylvinylgther. 
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Parmi les esters allyliques ou mithallyliques conduisant 
au motif de formula lb dans lequel = - - .O - ^ - R^, on peut 

citer les acetates, les propionates, les dim6thylpropionates, les 
5 butyrates, les hexanoates, les octanoates, les d€canoates, les 

lauratesr les dimgthyl-2,2 penteuioates ^ les st§arates et les eico- 
sanoates d'allyle et de mgthailyle. 

Les copolym§res tels qu'ils viennent d'etre dScrits ci-dessus 
peuvent ggalement etre reticules § I'aide de certains types de r§ti- 
10 culcuits qui ont pour but. d'augmenter sensiblement leur poids mo- 
16culaire« 

Cette reticulation est ef f ectu§e lors de la copolymgrisation 
et les reticulants peuvent etre soit du type vinylique, soit du 
type allylique ou m§thallylique. 

15 Parmi cetix-ci oh peut citer en particulier le tStraallyloxy- 

■ Ethane, ie divinylbenz^ne, 1 ' octanedioate de divinyle, le dod^ca- . 
. nedioate de divinyle, et l*octad§canedioate de divinyle. 

Les copolymdres utilis§s selon la pr§sente invention sont 
pour la plupart connus et ont un poids inolgculair^ compris entre 

26; 2^000 et 500. 000 et de preference entre 4.000 et 200.000. 

Parmi les differents copolymgres utilisables dsmsla composi- 
tion grdsse selon 1* invention, on peut citer les copolymSres : 

• acetate de vinyle/stearate d'allyle, 1* acetate de vinyle/laurate 

de vinyle, acetate de vinyle/stearate de vinyle, acetate de vinyle/ 

25 octadec^ne, acetate de vinyle/octadecylvinyiether , propionate de - 
vinyle/laurate d'allyle^ propionate de vinyle/laurate de vinyle, 
stearate de vinyle/octadec&ne-I, acetate de vinyle/dbdecSne-1, 
stearate de vinyle/ethylvinyiether, propionate de vinyle/c€tyl 
vinyle ether, stearate de vinyle/acetate d'allyle, dimethyl-2,2 

30 octanoate. de vinyle/laurate de vinyle, dimethyl-2,2 pentanoate 

d'allyle/laurate de vinyle, dimethyl propionate de vinyle/steaxate 
de vinyle, dimethyl propionate d ' allyle/stearate de vinyle, pro- . 
plonate de vinyle/st6arate de vinyle, reticule avec 0,2 % de 
divinyl benzene, dimethyl propionate de vinyle/laurate de vinyle, 

35 retic\il6 avec 0^2 % de divinyl benzgne, acetate de vinyle/ octa- 
decyl vinyl ether, reticule avec 0,2 % de tetraallyloxygthane, 
acetate de vinyle/stearate d'allyle, reticule avec 0,2 % de divinyl 
benzene, acetate de vinyle/6ctadecShe-l reticule avec 0^2% de di- 
vinyl benzene et propionate d* allyle/stearate d'allyle reticule 

40 avec 0,2 % de divinyl benzene. 
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Lec copolymSres, rgticulSs on ncm, utUisables selon 1* inven- 
tion peuvent etre obtenus selon las loSthodes conymtionnelles, 
c'est-a-dire" par polymerisation : en Biasse, en suspension, en so- 
lution on en Emulsion. 
5 De preference, la polym§risation est ef feature en solution 

dans un solvant organique ou en suspension dans I'eau. 

En tant que catalyseur, on pent utiliser par exemple le pero- 
xyde de benzoyle, le peroxyde de lauroyle, ou I'azobisisobutyroni-. 
trile. ' 

^ teiiip§rature de polymerisation est gSngralement con?)rise 
entre 50** et ISCC. 

La prgsente invention a ggalement pour objet les compositions 
cosm§tiques solides ou semi-solides contenant en tant que ccHnposi- 
tion grasse la composition telle que difinie pr^cidemment* 

Selon 1" invention, la proportion de conqposition grasse dans 
les con^sitions^ cosmgtiques est ggngralement comprise entre 99,5% 
a 15% en poids par rapport au poids total de la composition cosm§- 
tique, etant entendu que la proportion de copolymSre par rapport 
au poids total de la exposition cosmStique ne pent Stre inf§rieure 
20 S 1,5% en jwDids. 

Ces compositions selon 1' invention peuvent se presenter soit 
sous forme de rouges ^ ISvres en stick ou en pSte, soit sous forme 
de mascaras. 

Quand les compositions selon 1» invention se prgsentent sous 
25 forme de sticks, elles peuvent Stre soit des rouges S ISvres, soit 
des bri Hants a ISvres. La difference entre ces deux formes de rea- 
lisation reside dans le fait que les brillants t l§vres ne contien- 
lient pas ou contiennent seulement ime tr§s faible proportion de co- 
lorants servant uniquement a teinter le stick mais ne permettan^ 
30 pas de conferer aux l&hres une coloration. 

Dans cette forme particuliSre de realisation ia ccoi^sition 
grasse selon. 1» invention est de preference pr6sente dans une pro- 
portion comprise entre 75 Sl 99,5% par rapport au poids total du 
stick. 

35 Les differents ingredients qui peuvent etre introduits dans 

ces sticks sont ceux conventionnellement utilises pour ce type de 
formulation. Parmi ceux-ci on pent en particulier citer les colo- 
rants solubles ou insolubles qui sont en general presents dans une 
propoirtion comprise entre et 15% les solvants de certains colo- 
rants insolubles dans les corps gras, et notanaaent des derives 
d'eosine, les agents nacrants dans une proportion de 2 a 20%, 



40 
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les parfiims, les agents anti-solaires, les agents anti-oxydants 

et les conservateurs* 

Parmi les diff§rents colorants pour rouges a levxes, on peut 

en particulier citer: les eosines et autres derives halogenes de 
5 f luoresc^ine (bromo-acides) et notaniment ceux connus sous les dSno- 

minationsde D et C Red n** 21, D et C Red n** 27, D et C Orange n** 5, 

les pigments inorganlques tels que les oxydes de fer, de chrome, 

les putremers (pplysulfures d* amino silicates) le bioxyde de tita- 

ne, ces composes §tant employes a une concentration d* environ 1 k 
10 6% , les pigments organiques tels que : le D et C Red n** 36 et D 

et C Orange n*" 17^ 

Enfin dans les colorants on peut §galement inclure les laques 

telles que les laques de calcium des D et C Red n** 7, 21 et 27, 

les laques de baryum des D et C Red n** 6. et 9, les laques d'Al 
15 des D et C Red n** 21 et D et C Yellow 5 et 6, et les laques 

de zirconium des D et G Red n* 21 et des D et C Orange n*" 5. 

Parmi les solvants. des colorants insolubles dans les huiles, 

on peut citer les glycols, les esters de tetrahydrofurfuryl, les 

polygthyleneglycols et les monoalkanolamides. 
20 Parmi les agents nacrants on peut en particulier citer •: 

I'oxychlorure de bismuth, le mica-titane et les cristaux de guauii-' 

ne. . 

Parmi les agents anti-oxydants on peut citer en particulier 
ceux du type phenolique tels que les esters propylique, octylique 

25 6t dod§cylique de I'aclde gallique, 1 'hydroxy- anisole butylg, 
1* hydroxy- toluene butyl§ et I'acide nordihydroguaiaretique. 

Quand les compositions se prSsen-tent sous forme de pdtes 
elles peuvent §tre §galement des rouges 3 ISvres ou des brillants 
a Idvres et contiennent done les m§mes ingr€dients que les sticks ; 

io Dans cette forme de rialisation la composition grasse est ggalement 
comprise dans une proportion identique 3 celle des sticks. 

Toutefbis; dans cette dernidre la proportion de cire est plus 
faible et il est de preference recommand§ de ne pas exceder 85% de 
cire par rapport au poids total de la composition grasse. 

35 Ces con^sitions qu' elles soient sous forme de sticks ou de 

pdtes sont de pr§f€rence anhydres toutefois-dans certains cas elles 
peuvent contenir certaines quantit§s d'eau n'exc€d2Uit pas ggngrale- 
ment 8 3 10% par rapport au poids total de la composition cosm&ti- 
que. 

40 Quand les compositions cosm§tiques selon !• invention se 



2232303 

pr§sentent sous forae de mascaras, celles-ci sont sous forme semi- 
solide et peuvent gtre soit anhydres soit aqueuses, 

Dans cette forme particuligre de realisation la proportion 
de composition grasse selon 1' invention est de prSf€rence comprise 
5 entre 15 a 40% par rapport au poids total du mascaras. 

Lorsque les mascaras sont ail^dres ils contiennent en plus de 
la composition grasse un produit volatil dans une proportion g§n6- 
ralement comprise entre 35 a 50% par rapport au poids total du 
mascara . Parmi les compos§s volatils, on pent en pairticulier citer 

lO I'isoparaffine, 1' essence de tirgbenthine, I'alcool isopropylique, 
I'alcool ethyliquer le white spirit etc ... 

Lorsque les mascaras sont par centre aqueux, (il s'agit alors 
dans ce cas plus particulierement d' emulsions du type huile-dans- 
l*eau) ils contiennent de pr€f€rence de 50 a 70% en poids d'eau 

15 par rapport au poids total du mascara, de 8 a 20% d"un §mulsionnant 
tel que I'olgostgarate d' amino propanediol, le st§arate, ou l'ol§- 
ate ou I'olgostSarate d' amino propanediol, de morpholine, de mono, 
di ou triSthanolamine, de mono, di ou tri-isopropanolamine, les 
Sthers ou esters gras polyoxygthylSngs ou polyglyc§rol§s etc ... 

20 et une substance pour ameliorer 1* adherence et le filant du masca- 
ra tel que par exemple des derives de la cellulose tels 1' hydroxy- 
cellulose ou encore de la gomme arabique. 

Les mascaras *qu" ils soient anhydres ou aqueux contiennent 
Sgalement des agents colorants et plus particuliSrement certains 

25 pigments tels que le noir de carbone ou l"oxyde de fer noir, des 
oxydes de chrome, des oxydes de fer jaunes et rouges et enfin 
certaines poudres m^talliques telles que celles d 'argent ou d'alu- 
iainium. 

Les mascaras selon 1* invention peuvent ggalement contenir 
30 d'autres ingredients convehtionnels tels que parfums, agents witl- 
oxydants et conservateurs. 

Comme ceci a 6tg indiqug pr§cgdCTmient les compositions qu* 
elles se pr§sentent sous forme de sticks, de pStes ou de mascaras 
ne doivent pas contenir une quantity de copolymSre infgrieure 
35 a 1,5% en poids par rapport au poids total de ces l^es de compo- 
sitions. 

En ce qui concerne la concentration supgrieure en copolym§re 
des compositions cosm§tiques, celle-ci peut gtre en fonction des 
rapports de la composition grasse d' environ 35% et de prSf^rence 
40 d' environ 25% pour les sticks, et pates et d'environ 15% 
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et de pr§f France d' environ 10% pour les mascaras. 

On va maintenant donner 3 titre d' illustration et sans aucun 
caractgre limitatif certains examples de preparation de copolyme- 
res et plusieurs exemples de compositions grasses et cosmStiques 
5 selon 1' invention. 

. EXEMPLES DE PREPARATION . DE COPOLYMERES 
Preparation d'un copolymSre ; 60% acgtate de vinyle/40% st§cufate 
d'allyle 
EXEMPLE 1 

10 (Rapport raolaire Acgtate de vinyle 85%/Stgarate d'allyle 15%) • 

Dans un ballon de 1 litre, muni d'un agitateur mecanique, 
d'une arriv§e d* azote et d'un rSfriggraht, on introduit 60 g d'acg- 
tate de vinyle, 40 g de stfiarate d'allyle et 3,4 g de peroxyde de 
benzoyle en solution dans 100 g de toluene. La solution est chauf- 
15 fge sous agitation pendant 18 heures § 100^*0. Apr§s distillation 
de 75 g de toluene sous pression riduite, on introduit 120 g de 
: methanol chauffg prSalablement i 50^C. On distille I'azgotrope 
: mfithanolacgtate de vinyle (Eb = GSyS'^C) jusqu'a rgcupiration d'en- 
viron 100 g de mglange puis on Introduit de nouveau 120 g de mfitha- 
20- nol chauffg a, 50®C et on distille ^ nouveau environ 120 g de melan- 
ge. On ajoute alors 500 g de rngthemol et le melange est chauf f§ 
sous agitation pendant 10 minutes H 1' ebullition du mgthanol. Le 
i ^ polymdre passe en solution mais cette demiSre reste trouble. On 

r laisse refroidir sous agitation a 20**C et le polym§re prgcipite 
25;. sous forme de pSte, On e limine le methanol sumageant et on repr§-=" 
i r; cipite au methanol, AprSs elimination du methanol, on introduit 
*: 400 g d*ethanol, on chau£fe sous agitation pendeuit 10 minutes S, 
*; ebullition de I'ethanol et on laisse refroidir a 2p*C sous agita- 
;:f tion.Aprfes elimination de I'ethanol contenant le stearate d'allyle 
30 qui n'a pas rga'gi, on reprecipite une demi&re fois au methanol -. 
Le polymSre precipitg est isoie et seche sous pression reduite, 
.. sans chauffer. 

Rendement: 40 % Viscosite = 0,83 cp 

iin = lO.OOO 

35 Preparation d'un copolymSre % 35% acetate de vinyle/65% stearate 
d'allvle 

. EXEMPLE 2 (Rapport molaire Acetate de vinyle 67%/Stearate d'allyle 
33%) • 

Dans un ballon de 50O ml muni d'un refrigerant, d'une arrivee 
40 d' azote et d'une agitation, on introduit 35 g d' acetate de vinyle. 
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65 g de stgarate d'allyle et 3,4 g de peroxyde de benzoyle en solu- 
tion dans 100 g de benzene. La solution est chauffee au reflux, 
sous agitation pendant 19 heures, puis on introduit 3,4 g de pero- 
xyde de benzoyle en solution dans 10 g de benzdne et la polyin§ri-- 
5 sation est poursuivie pendant 14 heures suppl§nientaires. Enfin> 
on introduit 1^7 g de peroxyde de benzoyle en solution dans 5 g • 
de benzene et la polym§risation est poursuivie pendant 9 heiires. 
On laisse refroidir et jette la solution dans 2 litres de methanol 
Le polymdre pr§cipite sous forme de poudre blanche qui est s€ch§e 
lO a 50^C sous pression rSduite. 

Rendement : 96 % ViscositS =: 1,10 cp 

EXEMPLES 3 a 23 

En operant d'une manidre semblable d»a;utres copolymdres ont 
€t§ obtenus. Ceux-ci sont rassemblgs dans le tableau A. 
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EXEMPLES DE COMPOSITIONS SELON L'INVERTICTIf 
Pr§parat ions de rouges a I§vres en sticks 
EXEMPI.E I 

On prepare selon 1 ' invention un rouge a levres sous forme 
5 de stick ayant la composition suivante : 

Composition grasse A 89,9 g 

Anti-oxydant (hydroxy toluene butyl§) o,l g 

Anti-solaire (trim§thyl-benzylidgne-heptanone) 1 g 

Parfum i ' 

5 

lO. Colorants s 

Oxyde de titane ^ 4^5. ^ 

D et C Red n** 36 , _ 

Laque Al de F.D.C. Yellow 6 1 g 

Laque Al de D et C Red n^ 27 ^ 1^5 g 

15 . La composition grasse A resulte du melange des ingredients 
suivants : . 
Ozok§rlte 

'^ollTiB 28 g 

Alcool ol^ique ^ 

20 Ricinol§ate de c6tyle 20 g 

Triglycerides d'acide octanoxgue 20 g 

Huile de germes de fol§ 2 g 

Copolymdre selon l^exestple 1 5 g 

EXEMPLE II 

25 On prepare selon 1' invention un rouge 3 ISvres nacre sous 

forme de stick ayant la composition suivante : 

CoiE^sition grasse B..^ ^ 79,9 g 

Anti-oxydant (hydroxytolu^ne^butyie) o,l g 

Anti-solaire (trimethyl-benzyiidene-heptanone) 1 g 

30 Colorants z 

Oxyde de titane j g 

Laque Al de D et C Red n*» 27 1,5 g 

Oxyde de f er noir 2^ g 

Oxyde de fer jaune ^ q^5 g 

35 Mica-titane ^ 

i5 g 

La composition grasse B resulte du melange des ingredients 

suivants s 

Cire de Candelllla ^ 9 g 

• Cire microcrlstalline 4 g 

Huile minerale J3 g 
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Ricinoleate de cetyle 15 *g 

Lanoline 15 g 

Lanoline llqulde »^ 25 g 

Lanolate d' isopropyle 14* g 

5 Copolymere selon l*exempie 3 5 g 

EXEMPLE III 

On pr§pare, selon 1* invention un brillant £i Igvxes trans- 
parent sous forme de stick ayant la composition suivante : 

Composition grasse C 96^9 g 

10 Anti-oxydant (hydroxy-anisole-butyl§) 0,1 g 

Parf um i g 

Colorants 

Laque Zr de D et C Red n** 21 0,5 g 

D et C Red n^ 36 1 g 

15 Laque Al de F.D.C. Yellow n** 5 ; 0, 5 g 

La composition grasse C resulte du melange des ingredients 
suivants : 

OzokSrite 12/5 g 

Clre de Camauba 2 g 

20 Cire de Candellila . 2 g 

Lanoline hydrog§n^e 5 g 

Huile de ricin 38,5 g 

Alcool ol^Ique 15 g 

Lanolate d'lsopropyle lO g 

25 Lanoline llqulde 5 g 

Copolymgre selon 1' exemple 1 lo . .g 

EXEMPLE IV 

On prepare selon !• invention un rouge ^ l&vres sous £orme 

de stick' ayeint la composition suivante : - - 

30 Composition grasse D..... I.w... 89, 9 g*^ 

Antl-03q^dant (hydroxy-toluSne-butyld) . 0,1 g 
Antl-solalre (trim6thyl-benzylidSne-fteptanone) 1 - g 

Parfum 1 g 

Colorants z 

35 Oxyde de titane 4^5- g 

D et C Red n** 36 i g 

Laque Al de F.D.C. Yellow 6 1 g 

Laquel-Al de D et C Red n*. 27 1,5 g 

La composition grasse D est Identlque Sl la composition C 



40* a 1* exception des 10 g du copolymere qui sont remplac^s par un 
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m§lange de : 

Copolymere selon I'exemple 2 6 g 

Polyst§arate de vinyle 4 g 

EXEMPLE V 

5 On prepare selon 1' invention un rouge & Ifevres sous forme 

de stick ayant la composition suivante : 

Composition grasse E ••••• 89,8 g 

Anti-oxydant (hydroxy- toluene-buty 16) 0,1 g 
toti-solaire (trim§thyl-benzylidSne-heptanone) 1 g 

Parf um 1. g 

Colorants : 

Oxyde de titane 2,2 g 

Laque Al de D et C Red n** 27 3,6 g 

OxydB de fer noir 0,4 g 

15 D et C.Red n** 36 0,9 g 

Laque Al de D et c Yellow n** 6 1 g 

La composition grasse E rgsulte du melange des ingr§dients 
suivants : 

Cire microcristalline 

20 Lanoline 



9 


g 


30 


g 


9 


g 


20 


g 


16 


g 


lO 


g 


1 


g 


5 


g 



25 



Dans cette composition grasse E le copolymere selon I'exempl 
4 peut etre avantageusement remplac§ pcir la meme quantity d'un des 
copolymSres pr€par6 selon les exen^les : 5, 6, 7 ou 9. 

On prepare selon 1' invention un rouge. ^ Idvres sous forme 
de stick ayant la composition suivante : 

Composition grasse E' 82,5 . g 

Anti-oxydant ( hydroxy- toluSne-butyl§) ...... 0,1. g 

35 Parfum 1 g 

Oxyde de titane * 1,8 g 

D et C orange n** 5 0,3 g 

Laque Al de D et C Yellow n** 6 8,8 g 

D et C Red n* 6 5,5 g 

^O La composition grasse E' est identique d Ifi comobsition 
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. grasse E 3 1* exception du fait que les 5 g de copolymeres selon 
I'exemple 4 orit §t§ remplaces par la ia§me quamtite de copolymeres 

. selon I'exemple 10, 
EXEMPLE VII 

5 On pr§pare selon !• invention un rouge a ISvres nacrS sous 

. forme de stick aycuit la composition suivante : 



Composition E" 78,85 g 

Anti-xoydant (hydroxy- to lu&ne-buty IS) 0,1 g 

Parf um ; 1 g 

10 Laque zirconium de D et C Red n** 21 0,8 g 

Oxyde de fer noir 0,05 g 

Orange de D et C n** 5 o,2 g 

D. et C Red n** 36 0,8 g 

Laque de D et C Yellow n*^ 6 3^2 g 

15 Mica-titane . . . • ^ 15 g 



La composition grasse E" est identique Sl la composition gras- 
se E a 1» exception du fait que les 5 g de copolymere selon I'exem- 
ple 4 ont StS ren^lacSs par la mSme quantitS de copolymSre selon 
I'exeosple 11. ' • 

20 EXEMPIJS VIII 

On prSpare selon. 1' invention un rouge ^ Ij^vres sous forme 



de stick ayant ka composition suivante : 

Composition grasse F 89,62 g 

Anti-oxydant (hydroxy- toluSne-butylS) ..... 0,1 g 

25 Parfum 1 g 

D et C Red 30 5 g 

Laque calciuoa de D et C n** 7 o,8 g 

D et C Red n^ 36 I... 0,5 g 

Oxyde de titane 2,6 g 

30 oxyde de fer noir 0,38 g 

La composition grasse F rSsulte du melange des ingredients 
sulvants : • . 

. Ozokerite ..i 13 g 

: Lanollne liquide 8 g 

35 Alcool ol€Ique 15 g 

Cire de Gamauba 3 g 

. Huile de ricln 44 g 

Lanolate d ' isopropyie 12 g 

Copolymere selon I'exemple 20 5 g 

40 ' 
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Brillant a l§vres sous forme de p^te 

g XEMPI^ IX 

On prepare selon 1' invention un brillant S levres sous forme 
de pSte ayant la composition suivante s 

5 Coii4>osition grasse G 97^9 g 

Anti-oxydant 0,1. g 

Pcurfum 1 g 

Colorants : • . . 

Oxyde de titane 0,2 g 

IQ Laque Zr de D et C Red n"" 21 0,3 g- 

Laque Al de P.D.C. Yellow n** 6 0,2 g 

D et c Red n*' 36 0,3 g 

La composition grasse G resulte du melange des ingredients 
■suivants s 

15 Lanoline 1....... 30 g 

Lanoline liquide 30 g 

Vaseline 10 g 

Huile minerale . 9 g 

Cire microcristalline i g 

2o CopplymSre selon I'exen^le 17 1. 20 g 

Dans cette ccm^osition grasse G le copolymSre selon l^exemple 
17 peut Stre avantageusement remplac^ par un copolymire pr€peuc6 
selon les exemples 19 et 22. 
. EXBMPIJ; X 

25 prepare selon 1* invention im brillant k levres 'nacr§' 

sons forme de pate ayant la composition suivante : 

Con^sition grasse H * 80,9 g 

\Anti-o3rfdant {hydro:^anisole-butyl€) o,l g 

Parf nm S i g 

30 Colorants : 

Laque Al de D et C Red n* 27 0,5 g 

D et C Red n** 36 0,5 g 

Laque Al F.D.C. Yellow n** 5 o,5 g 

. " Oxychlorure de Bi ..." i6,5 g 

35 La composition grasse H rSsulte du melange des ingredients 

suivants : 

Lanoline 30 g 

Cire de Icinoline ...^ 4 g 

' Alcool olelque .13 g 

40 Ricinoleate de c§tyle ^ lo g 

Huile min§raler 3 g 
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Huile de riciii 20 g 

Copolymere selon I'exemple 13 20 g 

Dans cette composition grasse H le copolymere selon 1» example 
13 peut gtre avantageusataent remplacS par la meme guantite d'un 
5 copolymSre prSpar§ selon les exemples 12, 15 et 16 • 
EXEMPtiE XI 

On pr§pare selon 1' invention nn brillant a l§vres sous forme 
de pate ayant la coinposition sulvante : 
Composition grasse I 97,04 g 

10 Anti-oxydant (hydroxy-toluene-butylg) .... O^l g 

Par £um 1 g 

Laque zirconium D et C Red n*^ 21 0,4 g 

Laque calciim D et C Red n** 7 0,12 g 

bscyde de fer noir 0,14 g 

15 Laque Al de D et C Yellow n° 6 1,2 *g 

La composition grasse I r^sulte du m§lange des ingredients - 
suivants : 

Cire microcristalline 1,5 g 

Ozokgrite 2,5 g 

20 LanoldLne ^ 15 g 

Lanoline min^rale , , 37 g 

Bentonite cationique - 4 g' 

Copolymdre selon l*exemple 23 lO g 

EXEMPLE XII 

25 On prgpare selon 1' invention un brillant S Idvres legSrement 

nacrg sous fozme de pate ayant la composition suivante s 

Con^osition grasse J..... 93,95 g 

Anti-oxydant (hydroxy- toluine-butyl§) .... 0,1 g 
Parf um 1 .'g 

30 D et C Red n^ 21 0,05 g 

Laque zirconium D et C Red n* 21 ..... 0,2 g 

Laque calcium D et C Red n** 7 o,2 g 

Laque aluminium D et C Yellow n* 6 o,5 g 

Mica-titane ^. 4 g 

conqposition J r§sulte du melange des ingredients suivants t 

Gire microcristalline 2,5 g 

OzokSrite 3 g 

Lanoline liquide 28 g 

Hiiile min§rale ^.^ ^. n g 

40 Lanoline \. - 23 g 

Huile mineirale solidifi§e IS g 
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Bentonite cationique 7^5 g 

Copblymdre selon I'exen^le 18 10 g 

Dans cette composition grasse le copolymSre selon I'exemple 
18 peut gtre avantageusement reraplaci par la m§me quantite de co- 
5 polymire prSpare selon I'exemple 14, 20 ou 21. 
EXEMPLE XIII 

On prepare selon 1' invention un brillant I ISvres sous forme 



de pSte ayant la composition suivante : 

Composition grasse K i 97,570 g 

10^ Anti-oxydant (hydroxy-toluene-butylg) ... 0,1 g 

Parf irai 1 g 

Oxyde de fer noir 0,035 g 

- . D et C Red n"" 6 0,37 g * 

D et C Red n° 36 0,175 g 

15 -Oxyde de fer jaune o,75 g 



I.a composition grasse K r§sulte du m§lange des ingredients 



suivants : 

Cire microcristalline 1^5 g 

Ozokerite 2 - g 

20 Lanoline liquide 28 g 

Huile minerale XI g 

Lanoline 20 g 

Huile minerale solidifiSe 15 g 

Bentonite cationique 7^5 g 

25 CopolymSre selon I'exenqple 17 15 g 



Dans cette composition grasse K le copolymSre selon I'exemple 
17 peut etre remplac€ par un m§lange de copolymSres prepares selo^ 
'"les exemples 8 et 11 (10 g de copolymSre selon I'exemple 8 et 
5 g de copolymere selon I'exemple 11). 
30 EXEMPLE XIV 

On prepare selon 1' invention un rouge d livres sous forme 
de pate pour applicateur .ayant la composition suivante t 



Composition grasse L , 35^9 g 

Anti-oxydant ( hydroxy- toludne-butyl€) ... o,i g 

35 Bentonite cationique 5 . g 

Parfum 1 g 

Colorants : 

Oxyde de titane 1 g 

Laque Al de D et C Red n** 27 3 g 

40 Laque Ca de D et C Red n** 7 4 g 
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La compos'ltion grasse L rSsulte du melange des ingredients 
suivan-ts : 

Lanoline 18 g 

Lanolate d'isopropyle 18 g 

5 Huile minirale • 4 g 

Alcool oleique • 10 g 

Lanoline hydrog^n^e 8 g 

Ricinol€a1:e de cStyle 8 g 

Huile de ricin 18 g 

10 Copolym^re selon l*exemple 1 20 g 

EXEMPLE XV 

On p:i:6pare selon 1' invention un rouge I Igvres sous forme 
de pate ayant la composition suivante z 

Con5>osition grasse M 83^9 g 

15 Anti-oxydant (hydroxy^anisole-butyle)* . . . . 0,1 g 

PcLCfum 1 g 

. Bentonite cationiq[ue 3 g 

Colorants : 

Ozyde de tltane 1 g 

20 Laque Al de D et C Red n" .27 3 g 

0 et C Red n** 30 3 ' g 

Laque Ca de D et C Red n® 7 5/ g 

La composition grasse M est identique a la composition G 
a 1* exception des 20 g de copolymgre qui sont remplac6s par un 

25 m€lcmge de ; 

CopolymSre selon X'exemple 1 10 g 

Copolymdre selon I'exemple 6.... 5 g 

Poly st§ar ate de vinyle r§ticul§ Sl -I' aide de 

divinylbenzene 5 g 

30 EXEMPLE XVI 

On prepare selon 1" invention un rouge I ISvres sous forme 
de pSLte ayant la cozc^sition suivante : 

Cdnposition grasse N 76,9 g 

Anti-oxydant (hydroxy- toluSne-butyl^) 0,1 g 

35 Parf um 1 g 

Bentonite cationique 4 g 

Colorants : 

Laque Ca de D et C Red n*^7 1,5 g 

D et C red n** 30 3 g 

40 Laque Al de P.D.C. Red n** 5 1,5 g 

r 
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Mica-titane 12 g 

La con5)osition grasse N r§sulte . du mSlange des ingredients 
suivants : 

Cire microcristalline i g 

5 Cire de Candellila 2- g 

Cire de Lanoline 5 g 

Huile de ricin ^ 8 g 

Ricinolgate de cetYle i. 8 g 

Huile mingrale 20 g 

10 Lanolate d"isopropyle 11 g 

Triglycerides d'acide dScanoIque 15 g 

Cppolyiaere selon I'exen^le 21 30 g 

Dans cette composition grasse le copolymSre selon I'exen^^le 
21 pent etre avantageusement reinplacS par le copolymgre selon 

15 l*exen^le 23. 
EXEMPLE XVII 

On prepare selon 1' invention un mascara automatigue du type 

"MASCARA MATIC" ayant la con^sition suivante. z 

Composition grasse O 
20 01§ost§arate d'aminopropanediol 

Hydroxy§thylcellulose 

Eau d§min6ralisee 

Osiyde de fer noir 

Para-hydro3^ benzoate de mSthyle 

25 La composition grasse O risulte du inSlange des ingredients 

suivants : 

Cire de Carnauba 99 g 

^Copolymere selon l^exeraple 1 n g 

. EXEMPLE XVIIX 

30 On prepare selon 1» invention un mascara automatigue du type 

"MASCARA MATIC" ayant la con^KJsition suivante : 

Conqposition grasse P .\ 18 g 

Oleostearate d' aminopropanediol 12 g 

Hydroxyethylcellulose ^ 1 g. 

35 Eau demin§ralis§e 58,8 g 

Oxyde de fer jaune 6 g. 

Oxyde de fer noir 4 g 

Para-hydro!xy benzoate de metkyle 6,2 g 

La composition grasse P r§sulte du m§lange des ingrgdi^ts 

40 suivants t 



18 


g 


12 


g 


1 


g 


58,8 


g 


10 


g 


0,2 


g 
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18 


g 


12 


g 


1 


g 


58,8 


g 


8 


g 


2 


g 


0,2 


g 



Cire de Camauba 89 g 

Copolym^re selon I'exen^le 2 n g 

Dans cette composition grasse le copolymere selon I'exemple 
2 peut gtre avantageusement remplace par la meme quantite de copo- 
5 lymSre selon les examples 3, 5, 7, 8 et 18. 
EXEMPLE XLX 

On prepare selon 1' invention un mascara ayant la composition 
suivante : 

Composition grasse Q 

10 Olgost§arate d'aminopropanediol 

Hydroxy§thylcellulose - 

Eau d§min§ralisee • 

Polysulfure d*aminosilicate 

Oxyde de f er noir 

15 Para-hydroxy benzoate de m§thyle 

La composition grasse Q rSsulte du melange des ingredients 

suivants : 

Cire de Camauba .7 89 g 

CopolymSre selon I'exemple 12 • ii g 

20 Dans cette composition. grasse le copolymere selon I'exemple 

12 pent Stre avantageusement remplacS par la meme quantity de co- 
polymSre prgparg selon les exemples 20^ 21 et 23. 
EXEMPLE XX 

On pr§pare selon 1* invention un mascara anhydre en procSdant 

25 au melange des iiigrSdients suivants : 

Composition grasse R 39 g 

Isoparaffine 56,8 g 

Oxyde de fer noir 4 g 

Para-hydroxy benzoate de mgthyle o,2 g 

30 La composition grasse R rgsulte du melange des ingredients 

suivants : 

Cire d'abeille 62,5 g 

Alcool de lanoline 12,5 g 

Lanoline acStylge \ ^ . . . 10 g 

35 CopolymSre selon I'exenq^le 14 15 g 

EXEMPLE XXI 

On prepare selon 1' invention un masccura anhydre en procSdant 
au melange des ingredients suivants z 

Composition grasse S 39 g 

40 Isoparaffine 56,8 g 
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Oxyde de fer noir 4 g 

Para-hydroxy benzoa-te de in§thyle •.. 0,2 g 

La composition grasse S rSsulte du mglange des ingredients 
suivants : 

Cire d'cQ^eille 62^5 g. 

Alcool de lanoline 12,5. g. 

Lanoline acetyl§e lo g 

CopolymSre selon l*exemple 9 15 g 

Dans cette composition le copolym§re selon I'exemple 9 peut 
gtre avantageusement remplacS par une gueuititg §gale de copoly- 
mdre prgpcorg selon les exemples 5, 6, 7, 15 et 19 ou un mglange 
de ces copolym^res. 
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REVENDICATIONS 
1. Composition grassepour la r§alisation de produits 
cosm^tiqueSr caractgris€e par le fait qu*elle comprend en melange 
au moins un corps gras cosm§tique et au moins un copolym&re non 
5 toxique correspondant ^ la formule suivante : 



10 



20 



25 



30 



35 



CH^ - CH 



= o 



CHj - C 



la 



lb 



15 dans laquelle : 



reprisente une chalne hydrocarbonee saturSe, llnSaire 
ou rami f 16 e, ayant de 1 a 19 atomes de carbone, 

R_ reprSsente un radical pris dans le groupe constltuS par 



2 
a) 



b) 



c) 



et d) 



- O - C - R 



ii 



4# ^4 ayant la mSme signification qu6 



mais est different de R^ dans un mgme copolym^re, 

- CH2 " R5/ R5 reprSsentant une cha£ne hydrocarbonee 
satur€e, lin^aire ou ramifi^e, ayant de 5 a 25 atomes 
de carbone^ 

- 0 - Rg/ Rg reprfisentant une chaine hydrocarbonSe satu-" 
r§e,. ayant de 2 ^ 18 atomes de carbone, 

- CH2 -O-C-Ry, R^ repr§sentant une chaine hydro- 



40 



ceurbon^e satur^e, lin§aire ou ramifi^e, ayant de 1 cl 19 

atomes de carbone, 
et R^ reprgsente un atome d*hydrog3ne quand Rj reprSsente les 
radicaux a), b) ou c) bu R^ reprSsente un radical m§thyle quand 
R^ repr^sente le radical d) , ledit copolym&re devant ^tre cons- 
titu6 d'au moins 15 % en poids d'au moins un monomere d€riv§ d'un 
motif la ou d'un motif lb dans lesquels les chaines hydrocarbon§es^ 
satur^es, lin§aires ou ramifi§es, ont au moins 7 atomes de car- 
bone. 

2. Composition selon la revendication 1, caractSrisSe peir 
le fait que le corps gras cosm§tic[ue. est present dans une 
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proportion con^rise entre 65 a 98 % et de pr§f§rence entre 75 Si 
95 % et le copolymSre entre 2 a 35 % et de pr§fgrence entre 5 3 
25 % en poidSr par rapport au poids total de la con^osition gras^e. 

3. Composition selon I'uiie quelcongue des revendications 

5 1 et 2, caracteris§e par le fait qu^e corps gras cosmetique est 
constitu# par 6. a lOO % .d'au moins une cire^ et par O § 94 % 
d'au moins une hulLe. 

4. Composition selon la revendication 3, caracteris§e par 
le fait que la clre est prise dans le groupe <:onstitu§ pco: 

10 I'ozokSrite, la lanoline> I'alcool de lanoline, la lanoline 
hydrog§nge, la lanoline acetylSe, la cire de lanoline, la cire 
d'abeille,. la cire de Candellila^ la cire microcristalline, la 
cire de Camauba, I'alcool cetylique/ I'alcool stearylique^ la 
spermaceti, le beurre de cacao, les acides gras de la lanoline, 

15 la p§trolatum, les vaselines, les mono, di et tri-glycerides 
concrets d 25*Cr les esters gras concrets I 25**C, les cires de 
silicone telles que le methyloctad^cane-oxypolysiloxane et le 
poly (dim§thylsiloxy) stearo3cysiloxane, la inono§tlianolamde 
stiariqiie, la colophane et ses derives tels que les abi§tates 

20 de glycol, et de glycerol, les huiles hydrog^n§es concretes ^ 25^C, 
les sucroglyc§rides, et les ol§ates, myristates," lanolates, 
stiarates et dihydroxyst^airates de Ca, Mg/ Zr et Al. 

5. Composition selcm la revendication 3, caractgrlsSe par 
le fait que I'huile est prise dans le groupe constituS par : 

25 l»huile de parafflne, I'huile de Purcellin, le perhydrosqualSne, 
I'huiie d» amende douce, I'huile d'avocat, I'huile de calqphyllum, 
l»huile de ricin, I'huile de cheval, I'huile de pore, I'huile 
d' olive, les huiles mingrales ayant un point d'§bullition coiti>ris 
entre 310 a 410''C, les huiles de silicone telles que les dim§- 

30 thylp^>lysiloxanes, I'alcool linol§Ique, I'alcodl linolgnique, 

I'alcool ol§Ique, I'huile de germes de c§r§ales telle que l*hulle 
de gerroes de bl§,. le lanolate d'isopropyle, le palmitate d'iso- 
propyle, le myristate d'isopropyle, le ntyristate de butyle, le 
myristate de c^tyle, le stSarate d 'hexadecyle, le st§arate de 

35 butyle, I'oleate de d§cyle, les ac§tyl-glycerides, les octanoates 
et d§canoates d'alcools et de polyalcools tels ceux de glycol 
et iglyc§rol, les ricinol§ates d'alcools et le polyalcools tels 
celui de cetyle, I'alcool isost§arylique, le lanolate d'isoc€tyle, 
I'adipate d'isopropyle, le laurate d'hea^le et. l'octyldod§canol. 

Conqposition selon la revendication 1, caracterisge par 



2232303 

le fait que le motif de formuie la ou de formule lb dans lequel 
^2 r^Pr^sente le radical " ^ " ^ ^ d§rive d'un ester vinylique 

O 

pris dans le groupfe cons ti tug par : I'acState de vinyle, le pro- 
5 piohate de vinyle, le butanoate de vinyle, I'octanoate de vinyls, 
le d^canoate de vinyle, le laurate de vinyle, le st§arate de^ 
. vinyle, l'isost§arate de vinyle, le diinethyl-2,2 octanoate de vinyle, 
le dimethyl propionate de vinyle et le c§canoate de vinyle- 

7. Composition selon la revendicatlon 1, caract§risee par 
lO le fait que le motif de formule lb dans lequel reprisente le 
radical - - Rg dfirive d'lsne a-olefine pris dans le groupe 
constitu§ par : l»octSne-l, le dodgc6ne-l, l'octad€cdne-l, 
l'eldosgne-1 et les melanges d»a-olgfines ayant de 22 a 28 atomes 
de carbone* 

15 8- Composition selon la revendicatlon l, earact§ris6e par 

le fait que le motif de formule lb dans lequel R2 represente le 
radical - 0 - Rg derive d*un alkyl viny lather pris dans le groupe , 
constltu'g par : i • §thylviny l§ther , le n-butylv±nylether, I'iso- 
butylvinyl§therr le dficylvinylgther, le dodScylvinylgther, le 

20 cfitylvinylgther et l"octadgcylvinylgther. 

9. Composition selon la revendicatlon 1, caract€risge 
par le fait que le motif de formule lb dans lequel R^ reprgsente 
le radical - CH2 O - | - R^ derive d'un estex allylique ou 

25 xngthallylique pris dans le groupe const! tug par : les acgtates, 

les propionates, les dimgtbyl propionates, les butyrates, les dimg- 
/t^yl-2,2 pentanoates, les hexanoates, les octanoates, les dgcano- 
ates, les laurates, les stgarates et les eicosanoates d'allyle 
et de methallyle. 

30 10,Con5>osition selon la revendicatlon 1 ou I'une quelconque ' 

des revendications 6 a 9, caractgrisge par le fait que le copolym^re 
est constitug de 50 a 95 % en moles d^au moins un iwjtif de formule 
la et de 50 I 5 % en moles d'au moins un motif de formule lb dans - 
lequel R^ reprgsente les radlcaux - CH2 ^^51 - O - Rg ou 

35 - CH- - O - C - R,. 

O 

11; Composition selon la revendicatlon 1 ou la revendicatlon 
6, caractgrisge par le fait que le copolym^re est constitug de 
10 a 90 % en moles d'au moins un motif de formule Ta et de 90 a 
40 10 % 6n moles d'au moins un motif de formule lb dans lequel 
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represent© le radical - o ~ ^ - R4. 

O 

12. Composition selon la revendication 1 ou I'une quelconque 
des revendications 6a 11, caracteris6e par le fait que le copo- 

5 lym&re est rSticulS- 

13. Composition selon la revendication 12, caractSris§e 
par le fait que le rgtioulant est pris dans le groupe constitug 
par : le tgtraallyloxyS thane, le divinylbenzSne, I'octanedioate 
de divinyle, le dodScanedioate de dlvinyle et l'octad6canedioate 

10 de divinyle. 

14. Con«)osition selon la revendication 1 ou I'line quelconque 
des revendications 6 a 13, caracterisee par le fait que le copo- 
lymire a un poids molgculaire con«)ris entre 2.O0O et 500.000 et 
de pr§fgrence entre 4.000 et 200. OOO. 

15 15. composition cosmgtique caractgrisge par le fait qu'elle 

se pr#sente sous forme solide ou semi-solide, et contient une 
composition grasse telle que revendiquge dans I'une quelconque 
des revendications 1 a 14. 

16. Composition selon la revendication 15, caractgrisge 

20 par le fait que la composition grasse est prgsente dans une. pro- 
portion con«)rise entre 99,5 % a 15 % en poids par rapport au 
poids total de la composition cosmgtique, la proportion de copo- 
lyiugre par rapport au poids total de la composition cosmgtique 
n'gtant pas infgrieure a 1,5 % en poids.. 

17. Composition selon I'une quelconque des revendications 15 
et 16, caractgrisge par le.fait qu'elle se prgsente sous forme 
de stick et contient la composition grasse dans une proportion 
comprise entre 75 a 99,5 % par rapport au poids total de la 
ccMi^sition cosmgtique. 

18. Con?)osition selon I'une quelconque des revendications 
15 et 16, caractgrisge par le fait qu'elle se prgsente sous 

forme de pSte et contient la con?)osition grasse dans une proportion 
comprise entre 75 a. 99,5 % la quantitg d^fcire dans la con^Josition 
grasse n'excgdant pas 85 % par rapport au poids total de la com- 
35 position grasse. 

19. CoiBpositicm Selon I'une quelconque des revendications ' 
15 a 18, caractgrisge par le fait qu'elle est anhydre. 

20. Composition selon I'une quelconque des revendications 
15 a 18, caractgrisge par le fait qu'elle est. aqueuse et contient 
une quantitg d'eau n'excedant pas 8 a 10 % par rapport au poids 



25 



30 



40 
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total de la composition cosm§tique- 

21 .Composition selon l"une guelconque des revendications 
15 et 16/ caract§ris§e par le fait qu*elle se prSsehte sous forme 
. . de mascaVa semi-solide et contient • la composition grasse dcuis une 
5 proportion comprise entre 15 a 40 % par rapport au poids total 
de la composition. 

22 . Composition selon la revendication 21, caract§ris6e par 
le fait qu'elle est anhydre et contient en outre de 35 a 50 % 
d'un produit volatil par rapport au poids total de la coit^osition • . 
10 23. Composition selon la revendication 21, caractgris^e 

par le fait qu'elle est agueuse et contient de 50 a 70 % en poids 
d'eau et de 8 a 20 % en poids d'un gmulsionnant. 

24 .Composition selon I'une quelconque des revendications 
15 a 23/ caractSrisee par le fait qu'elle contient en outre tout 
is ingredient cosmetique pour ce type de composition, tel que 
colorants, solubles ou insolubles, agents nacrants, parfums, 
agents anti-solaires, agents anti-os^pLsuits et conservateurs. 
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